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Вилы садово-огородные.

Вилы навозные.

Технические характеристики.


Вилы изготавливаются из прутка ф10 мм (садово-огородные) и ф8 мм (навозные), из стали марки СТ 45.


Вилы изготавливаются сварным методом с последующей прокаткой, подковкой, закалкой и отпуском. После сварки вилы нагреваются до температуры 960 градусов и прокатываются на вальцах, при этом достигается нужная конфигурация зуба. После этого вилы нагреваются еще раз и подковываются на молоте, а затем проходят закалку в водно-солевом растворе. Далее вилы проходят отпускную печь, где снимаются внутренние напряжения и повышается прочность изделия. 


В связи с неоднократным нагревом вил в процессе изготовления сварной шов «монолизируется» и приобретает однородность. В результате изделие получается качественным и надежным, ослабление по сварочному шву отсутствует. Вилы проходят испытания в лабораторных условиях.

	Наименование изделия
	Размер рабочей поверхности/ мм
	Общая длина / мм
	Вес/ кг

	
	ширина
	длина
	без черенка
	с черенком
	без черенка
	с черенком

	Вилы садово-огородные 

	«Огородник» 
	180
	220
	400
	1300
	1,1
	1,5

	«Садовник»
	120
	220
	400
	1300
	1,1
	1,5

	«Шестирогие»
	200
	220
	400
	1350
	1,3
	2,1

	Вилы навозные
	178
	285
	388
	1330
	0,7
	1,5
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